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@ Vorrichtung zum Positionieren des freien Endes einer Druckplatte 

(g) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Positionieren 
des freien Endes einer am Druckplattenanfang fixierten 
flexifalen Druckplatte mittels einer an den Plattenzylinder 
anstellbaren Andruckwaize zwischen den etwa tangential 
verlaufenden, gegenuberiiegenden Klemmflachen einer aus 
oberen und unteren Kiemmleiste bestehenden Klemm- und 
Spanneinrichtung, die im Zylinderkanal angeordnet ist und 
nach dem Klemmen des freien Druckplattenendes zum 
Spannen der Druckplatte in etwa tangentialer Richtung 
verbracht wird. 

Aufgabe der Erfindung ist eine Vorrichtung, die das freie 
Ende einer Druckplatte so zwischen den Klemmflachen einer 
Kiemm- und Spanneinrichtung positioniert, daft die Druck- 
platte vor dem Spannen sicher am Umfang des Plattenzylin- 
ders anliegt. 

* ErfindungsgemaG wird die Aufgabe dadurch geidst, daS der 
Andruckwaize ein, unabhangig von der Lage der Andruck- 
walze, eine zum Piattenzylinder gerichtete Bewegung reali- 
sierendes Druckplattenfuhrungsmittel vorgeordnet ist 
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Beschreibung 

^ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Positio- 
nieren des freien Endes einer am Druckplattenanfang 
fixierten flexiblen Druckplatte mittels einer an den Plat- 
tenzylinder anstellbaren Andriickwalze zwischen den 
etwa tangential verlaufenden, gegenuberliegenden 
Klemmflachen einer aus oberen und unteren Klemmlei- 
ste bestehenden Klemm- und Spanneinrichtung, die im 
Zylinderkanal angeordnet ist und nach dem Klemmen 
des freien Druckplattenendes zum Spannen der Druck- 
platte in etwa tangentialer Richtung verbracht wird. 

Zum Aufbringen einer Druckplatte auf den Plattenzy- 
linder einer Bogendruckmaschine wird in bekannter 
Weise der Druckplattenanfang manuell oder automa- 
tisch einer geoffneten vorderen Klemmeinrichtung zu- 
gefuhrt und nachfolgend geklemmt AnschlieBend wird 
durch Drehen des Plattenzylinders die Druckplatte auf- 
gezogen. Dabei wird, um eine Anpassung der aufzubrin- 
genden und eine Eigensteifigkeit aufweisenden Druck- 
platte an die Peripherie des Plattenzylinders zu realisie- 
ren, eine Andriickwalze an den Plattenzylinder ange- 
stellt, die mit einer Geschwindigkeit umlauft, die niedri- 
ger oder gleich der Umfangsgeschwindigkeit des Plat- 
tenzylinders ist Nachdem das freie Ende der hinteren 
Klemmvorrichtung zugefuhrt wurde, wird das Platten- 
ende geklemmt und durch Verbringen der hinteren 
Klemmeinrichtung in etwa tangentialer Richtung die 
Druckplatte auf dem Plattenzylinder geklemmt (DE 
94 21 044 Ul), 

Nachteilig ist, daB die Druckplatte, wenn die An- 
druckwaize die Kanalkante iiberroilt, aufgrund ihrer Ei- 
gensteifigkeit wieder von der Oberfiache des Plattenzy- 
linders zuruckfedert, so daB groBe Spannwege und 
Spannkraf te realisiert werden miissen, um ein sattes An- 
liegen der Druckplatte auf der Oberfiache des Platten- 
zylinders zu sichern. AuBerdem ist es nachteilig, da die 
Druckplatte nicht satt auf dem Mantel des Plattenzylin- 
ders aufliegt, daB die Druckplatte wahrend des Spann- 
vorganges uber die Kanalkante gezogen werden muB, 
wobei zwar ein Spanneffekt erzielt wird, jedoch im 
Hohlliegen der Druckplatte im Bereich der Kanalkante 
nicht sicher ausgeschlossen werden kann. Aufgrund die- 
ses Hohlliegens kommt es durch das Oberrollen der 
Druckplatte im DruckprozeB zu Lageveranderungen, 
wodurch Qualitatsmangel hervorgerufen werden. 

Diese Nachteile treten auch bei einer in der 
DE 42 18 602 C2 beschriebenen Vorrichtung zum Zu- 
fuhren der abgewinkelten Hinterkante einer Druckplat- 
te zu einem radial verlaufenden Klemmspalt einer 
Spanneinrichtung auf, wobei es vor allem von Nachteil 
ist, daB die Andriickwalze vor dem Einschieben des ab- 
gewinkelten Endes in den radial verlaufenden Klemm- 
spalt. von der Peripherie des Plattenzylinders abhebt 
und so die aufzubringende Druckplatte zuruckfedert 

In der DE 42 27 683 ist weiterhin eine Vorrichtung 
zum Zufuhren der abgewinkelten Hinterkante einer 
Druckplatte zu einem radial verlaufenden Klemmspalt 
einer Spanneinrichtung beschrieben, bei der eine die 
Druckplatte auf die Mantelflache des Plattenzylinders , 
aufziehende Andriickrolle vorgesehen ist, wahrend im 
Kanal des Gurnrnituchzylinders ein Druckkorper vorge- 
sehen ist, der zum Einschieben des abgekanteten Druck- 
plattenendes aus der Querschnittskontur des Gummi- 
tuchzylinders verbringbar ausgefuhrt ist < 

Diese Vorrichtung ist aufivendig und erfordert zu- 
satzlichen Bauraum bei Gblicherweise beengten Platz- 
verhaitnissen im Kanal des Plattenzylinders, wobei ein 
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Hohlliegen aufgrund der raumlichen Trennung der An- 
driickrolle vom DruckkSrper nicht ausgeschlossen wer- 
den kann. 

Aufgabe der Erfindung ist eine Vorrichtung, die das 
5 freie Ende einer Druckplatte so zwischen den Klemm- 
flachen einer Klemm- und Spanneinrichtung positio- 
niert, daB die Druckplatte vor dem Spannen sicher am 
Umfang des Plattenzylinders anliegt 
ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch die Merk- 
io male des ersten Anspruchs gelost 

^ Durch die erfindungsgemaBe Losung ist es moglich, 
die auf den Plattenzylinder aufzubringende Druckplatte 
durch eine Andriickwalze so lange lagegenau auf der 
Umfangsflache des Plattenzylinders zu fixieren, bis das 
15 freie Ende der Druckplatte zwischen den Klemmflachen 
der Klemm- und Spanneinrichtung positioniert und 
durch diese geklemmt wird. AuBerdem wird durch das 
der Kontur der Kanalkante folgende Druckplattenfuh- 
rungsmittel die durch die Andriickwalze fixierte und 
20 darait satt am Umfang des Plattenzylinders anliegende 
Druckplatte dem Verlauf der Kanalkante angepaBt, so 
daB ein Hohlliegen der Druckplatte in diesem Bereich 
und damit Qualitatsmangel des Verarbeitungsgutes aus- 
geschlossen werden. Durch die erfindungsgemaBe L6- 
25 sung wird auBerdem erreicht, daB durch die das freie 
Ende der Druckplatte erfassenden Klemm- und Spann- 
einrichtung zum Spannen der Druckplatte nur geringe 
Spannwege realisiert werden miissen. 
Die Erfindung soli nachstehend an einem Ausfuh- 
30 rungsbeispielnahererlautert werden. 
In den Zeichnungen zeigen 

Fig. 1 die schematische Darstellung eines Ausschnitts 
von einem Plattenzylinder, 
Fig, 2 die Darstellung gem. Fig. 1 in der Phase des 
35 Positionierens des freien Druckplattenendes 
Fig. 3 eine Ansicht A in Fig. 1. 

in Fig. 1 ist ausschnittsweise ein Plattenzylinder 1 mit 
einer Druckplatte 2 und einem Zylinderkanal 3, in dem 
zylinderfest und verschiebbar eine hintere Klemm- und 
40 Spanneinrichtung 4 angeordnet ist, in Seitenansicht dar- 
gestellt Die hintere Klemm- und Spanneinrichtung 4 
besteht aus einer oberen Kiemmschiene 5, die schwenk- 
bar an einer unteren Kiemmschiene 6 angeordnet ist, 
welche sich uber Spannmittel 7 gegen die Kanalwand 8 
45 absttitzt Die obere Kiemmschiene 5 weist eine Klemm- 
flache 9 und die untere Kiemmschiene 6 eine Klemmfla- 
che 10 auf. Die Kanalkante 11 des Zylinderkanals 3, d. h. 
der Cbergang von der kreisformigen Oberfiache des 
Plattenzylinders 1 zur Zylinderkanalwand 3, weist einen 
so kurvenformigen Verlauf auf. 

Dem Plattenzylinder 1 ist eine Andriickwalze 12 zu- 
geordnet, die in einem Lagergehause 15 drehbar geia- 
gert ist und sich uber die Formatbreite des Plattenzylin- 
ders 1 erstreckt Der Andriickwalze 12 ist ein Druck- 
55 plattenfuhrungsmittel 13, das im Ausfuhrungsbeispiel 
als FUhrungswalze 14 ausgebiidet ist, vorgeordnet Die 
Fiihrungswalze 14 ist ebenfalls im Lagergehause 15 
drehbar angeordnet Die Andriickwalze 12 und die FQh- 
rungswalze 14 sind vorzugsweise mit einem elastischen 
so Aufzug versehen. Das Lagergehause 15 besteht aus ei- 
nem Lagerteil 17, in dem die Andriickwalze 12 und die 
Fiihrungswalze 14 angeordnet sind, und einem U-formig 
ausgebildeten Fuhrungsteil 16. Das FOhrungsteil 16 um- 
faBt eine winkelformig ausgebildete Traverse 18, die 
35 gestellfest angeordnet ist, wobei ein erster Schenkei 
18.1 etwa tangential zum Plattenzylinder 1 und damit 
der zweite Schenkei 18£ entsprechend senkrecht dazu 
verlauft Gegen diesen Schenkei 18^ stutzt sich das 
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Fuhrungsteil 16 des Lagergehauses 15 uber Federeie- 
mente 19 ab, so daB das Lagergehause 15 durch Kraft- 
schluB in Wirkverbindung mit der Traverse 18 gehalten 
wird. Dabei stutzt sich das Lagergehause 15 gegen den 
Schenkel 18.1 und den Schenkel 18.2 der Traverse 18 ab, 
wobei eine der Stutzflachen mindestens ballig ausge- 
fflhrt ist, so daB zwei Drehschubgelenke gebildet wer- 
den, die dem Lagergehause 15 eine Bewegiichkeit mit 
zwei Freiheitsgraden ermdglichea Damit ist sowohl ei- 
ne Schiebung des Lagergehauses 15 in Pfeiirichtung 20 
als eine Schwenkung in Pfeiirichtung 21 realisierbar. 
Weiterhin stiitzt sich das Lagergehause 15 mit dem Fuh- 
rungsteil 16 gegen die eine Seite des ersten Schenkels 
18.1 liber Federeiemente 22 ab, wahrend zwischen der 
anderen Seite dieses Schenkels 18.1 und dem Lagerteii 
17 des Lagergehauses 15 Stelleiemente, die im Ausfuh- 
rungsbeispiel ais mittels eines Druckmediums aufweit- 
bare Schlauchelemente 23 ausgebildet sind, vorgesehen 
sind 

Zum Aufbringen einer Druckplatte 2 auf den Platten- 
zylinder 1 wird in bekannter Weise die Druckplatte 2 
mit der Vorderkante einer nicht dargestellten, ebenfails 
im Zylinderkanal angeordneten vorderen Klemmein- 
richtung zugefuhrt und durch diese fixiert. Nachfolgend 
werden die Schlauchelemente 23 mit einem Druckmedi- 
um beaufschlagt und damit das Lagergehause 15 entge- 
gen der Wirkung der Federeiemente 22 in Pfeiirichtung 
20 verschoben, bis die Andriickwalze 12 und die Fuh- 
rungswaize 14 an der Druckplatte 2 anliegen und diese 
gegen die Oberflache des Plattenzylinders 1 gedruckt 30 
werden. Nachfolgend wird der Plattenzylinder 1 in 
Drehrichtung 24 bewegt und so die Druckplatte 2 durch 
die Wirkung der Andruck- und Fuhrungswalzen 12, 14 
satt anliegend der Oberflache des Plattenzylinders 1 an- 
gepaBt(Fig. 1). 

Gelangt die Fuhrungswaize 14 in den Bereich der 
Kanalkante 1 1, so folgt diese der Kontur der Kanalkan- 
te 11, wahrend die Andriickwalze 12 die Lage der 
Druckplatte 2 auf der Oberflache des Plattenzylinders 1 
sichert, das Lagergehause 15 fuhrt eine Schwenkung in 
Pfeiirichtung 21 aus, und paBt damit das freie Ende der 
Druckplatte 2 dem Verlauf der Kanalkante 11 exakt an, 
wobei gleichzeitig das freie Ende der Druckplatte 2 zwi- 
schen den Klemmflachen 5, 6 der geoffneten Klemm- 
und Spanneinrichtung 4 positioniert wird. Nach dem 
SchlieBen der Klemm- und Spanneinrichtung 4 wird die 
Druckplatte 2 durch Betatigen der Spannmittel 7 ge- 
spannt sowie die Andriickwalze 12 und die Fuhrungs- 
waize 14 vom Plattenzylinder 1 abgestellt Dazu wird 
die Zufuhr des Druckmechanismus zu den Schlauchele- 
menten 23 unterbrochen und durch die Wirkung der 
Federeiemente 22 werden das Lagergehause 15 und da- 
mit die Walzen 12, 14 vom Plattenzylinder 1 wegbewegt 

Im Ausfuhrungsbeispiel wurde das Druckplattenfuh- 
rungsmittel 13 als Fuhrungswaize 14 ausgebildet Statt 
einer Fuhrungswaize 14 kann z. B. auch eine sich iiber 
die Formatbreite erstreckende Fuhrungsieiste vorgese- 
hen werden, die der Andriickwalze 12 vorgeordnet ist 
und im Bereich der Kanalkante 11, wahrend die An- 
driickwalze 12 die Lage der Druckplatte 2 auf dem Plat- 
tenzylinder sichert (Fig. 2), gegen die Kanalkante 11 ge- 
steuert wird und so das freie Ende der Druckplatte 2 der 
Kontur der Kanalkante 11 angepaBt sowie gleichzeitig 
zwischen den Klemmflachen 9, 10 positioniert. 

Es ist auch mdglich, bei der Verwendung von einer 65 
Andriickwalze 12 und einer Fuhrungswaize 14 abwei- 
chend vom Ausfuhrungsbeispiel fur jede der Walzen 12, 
14 getrennte Lagerstellen vorzusehen, so daB die FQh- 
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rungswaize 14 unabhangig von der Andriickwalze 12 
dem Verlauf der Kanalkante 11 folgen kann. Das ist 
auch dann der Fall, wenn die Walzen 12, 14 beidseitig in 
einem gemeinsamen Lagerschild gefuhrt werden, wel- 
che verschiebbar an der gestellfesten Traverse gelagert 
sind und die Lagerschilde urn einen gemeinsamen, zwi- 
schen den Walzen 12, 14 angeordneten, in axialer Wir- 
kung verlaufenden Drehpunkt schwenkbar angeordnet 
sind 

Bezugszeichenliste 

1 Plattenzylinder 

2 Druckplatte 

3 Zylinderkanal 

4 Klemm- und Spanneinrichtung 

5 obere Klemmschiene 

6 untere Klemmschiene 

7 Spannmittel 

8 Kanalwand 

9 Klemmflache 

10 Klemmflache 

11 Kanalkante 

12 Andriickwalze 

13 Druckplattenfuhrungsmittel 

14 Fuhrungswaize 

15 Lagergehause 

16 Fiihrungsteii 

17 Lagerteii 

18 Traverse 
18.1erster Schenkel 
183 zweiter Schenkel 

19 Federelement 

20 Pfeiirichtung 

21 Pfeiirichtung 

22 Federelement 

23 Schlauchelemente 

24 Drehrichtung 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Positionieren des freien Endes 
einer am Druckpiattenanfang fixierten flexiblen 
Druckplatte mittels einer an den Plattenzylinder 
anstellbaren Andriickwalze zwischen den etwa tan- 
gential verlaufenden, gegenuberliegenden Klemm- 
flachen einer aus oberer und unterer Klemmleiste 
bestehenden Klemm- und Spanneinrichtung, die im 
Zylinderkanal des Plattenzylinders angeordnet ist 
und nach dem Klemmen des freien Druckplatten- 
endes zum Spannen der Druckplatte in etwa tan- 
gentialer Richtung verbringbar ist, dadurch ge- 
kennzeicfinet, daB der Andriickwalze (12) ein, un- 
abhangig von der Lage der Andriickwalze (12), eine 
zum Plattenzylinder (1) gerichtete Bewegung reali- 
sierende, als der Kontur der Kanalkante des Zylin- . 
derkanals folgende als Fuhrungswaize (14) ausge- 
bildetes Druckplattenfuhrungsmittel (13) vorge- 
ordnet 1st, wobei die Andriickwaize (12) und die 
Fuhrungswaize gemeinsam in einem, eine zwei 
Freiheitsgrade aufweisende Bewegung realisieren- 
dem Lagergehause (15) angeordnet sind. 
2 Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Andruckwalze (12) und die Fuh- 
rungswaize (14) mit einem elastischen Aufzug ver- 
sehen sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Lagergehause (15) eine Schie- 
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bung und/oder eine Schwenkung ausfuhrt. 

4. Vorrichtung nach Anspnich 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Lagergehause (15) an einer ge- 
stellfesten Traverse (18) angeordnet ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 4, dadurch 5 
gekennzeichnet, daB sich das LagergehSuse (15) 
iiber mittels eines Druckmechanismus aufweitbare 
Schlauchelemente (23) abstutzt. 

Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 10 
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Abstract of DE1 9639800 

The clamping and tension device is arranged in the cylinder channel of the plate cylinder. After 
clamping the free printing plate end can be brought into a tangential direction in order to tension the 
printing plate. The pressure roller (12) has a printing plate guide device (13) carrying out a movement 
directed to the plate cylinder (1), independently of the position of the pressure roller and following the 
contour of the channel edge of the cylinder channel, acting as guide roller (14). The pressure roller and 
the guide roller are arranged commonly in a bearing housing (15) carrying out a movement with two 
degrees of freedom. 
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